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Druck-brager 



Die Erfindung betrifft einen Drucktrager. 

Kleinf ormatige Drucktrager, wie sie beispielsweise fur 
Visitenkarten vorgesehen sind, lassen sich mit herkomm- 
lichen Druckmaschinen, mit Laserdruckern , Fotokopierge- 
raten und anderen her koinin lichen Druck- oder Schreibge- 
raten wegen des vergleichsweise kleinen Formates nicht 
ohne weiteres bedrucken. 

Ublicherweise werden derartige Visitenkarten oder der- 
gleichen daher zu mehreren auf einen Druckbogen aufge- 
druckt und nach dem Druckvorgang mit Hilfe einer 
Schneidmaschine einzeln ausgeschnitten. Dies bedarf je- 
doch auch nach dem Druckvorgang noch eines nicht uner- 
heblichen Herstellungs- und Zeitaufwandes • 

Man hat daher bereits Drucktrager geschaffen, die aus 
einem vorgestanzten Druckbogen bestehen* Dieser Druck- 
bogen weist nebeneinander angeordnete Stanzungen auf, 
die die GroSe einer Visitenkarte oder dergleichen Nut- 
zen haben. Die einzelnen Nutzen auf diesem vorgestanz- 
ten Drucktrager sind dabei iiber Materia Ibriicken mitein- 
ander verbunden, die nach dem Abbrechen der einzelnen 
bedruckten Visitenkarten meist randseitig zumindest 
teilweise stehenbleiben, was manche Anwender als un- 
schon empfinden, 

Zur Etikettierung und auch fiir andere Verwendungszwecke 
ist bereits ein Drucktrager der eingangs erwahnten Art 
bekannt, auf dessen blattf ormiges Tragerelement meh- 
rere, im wesentlichen rechteckige und als Etiketten 
vorgesehene Nutzen aufgeklebt sind. Diese Nutzen weisen 



die Haft- und Klebeschicht auf ihrer dem Tragerelement 
zugewandten Flachseite auf und slnd auf der demgegen- 
iiber abgewandten Seite beispielsweise mit einem Laser- 
drucker oder dergleichen bedruckbar* Diese vorbekannten 
Drucktrager sind jedoch fur Visitenkarten oder derglei- 
chen ungeeignet. 

Aus der DE 88 07 521 U ist ein Segmentbogen bekannt, 
bei dem auf einem Tragerbogen ein Druckbogen mit mehre- 
ren durch Trennschnitt- oder Sollbruchlinien abgegrenz- 
ten Segmenten angeordnet ist, wobei die jeweiligen Seg- 
mente durch Klebeflachen losbar auf dem ganzf lachigen 
Tragerbogen gehaltert sind. 

Es besteht Aufgabe, einen Drucktrager zu schaffen, der 
in iiblichen Druckmaschinen, Laserkopierern, Fotokopier- 
geraten oder dergleichen herkommlichen Druck- oder 
Schreibgeraten der art bedruckbar ist, daB nach dem 
Druckvorgang f ormatgerechte Visitenkarten oder derglei- 
chen Nutzen ohne randseitig vorstehende Mater ialreste 
zur Verfugung stehen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die MerJcmale 
des Anspriiches 1 gelost. 

Bei der Herstellung des Drucktragers werden die einzel- 
nen Nutzen aus nur einem zunachst durchgehenden Materi- 
albogen gebildet. Dazu werden in einem ersten Verfah- 
rensschritt zunachst die quer zur Langserstreckung des 
Materialbogens angeordneten Seiten der untereinander 
angeordneten Nutzen als Stanzlinien, Schnittlinien oder 
dergleichen Durchbrechungen vorgef ertigt . In einem 
nachfolgenden Verf ahrensschritt wird das Tragerelement 
in Langsrichtung des Materialbogens angeordnet und so 
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auf den Materialbogen aufgeklebt, daS das Trager element 
dessen Durchbrechungen iiberbriickt. Das Tragerelement 
weist die Haft-Klebeschicht auf, so daB die einzelnen 
Nutzen nach deia Bedrucken spater beispielsweise als 
formatgerecht vorgef ertigte und vom Tragereleinent le- 
diglich noch abzuziehende Visitenkarten benutzbar sind. 
Nach dem Aufkleben des Tragerelements auf den Material- 
bogen werden die einzelnen Nutzen durch Ausstanzen oder 
Ausschneiden ihrer in Langsrichtung orientierten Seiten 
vereinzelt, so da6 nun der fertige und lediglich noch 
zu bedruckende Drucktrager zur VerfUgung steht. 
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Urn gleichzeitig moglichst viele Nutzen in einem Verfah- 
rensgang herstellen zu konnen, ist es zweckmaBig, wenn 
im ersten Verf ahrensschritt die quer zur Langserstrec- 
kung des Materialbogens orientierten Seiten der unter- 
einander angeordneten Nutzen von vorzugsweise zumindest 
zwei benachbarten Nutzen-Reihen als Durchbrechungen 
vorgef ertigt verden, die gegeniiber der benachbarten 
Langsseite des Materialbogens einerseits und ins.beson- 
dere gegeniiber den Durchbrechungen der jeweils benach- 
barten Nutzen-Reihe andererseits auf Abstand gehalten 
sind. Ein solcher Materialbogen weist somit zumindest 
zwei Reihen untereinander angeordneter Nutzen auf* Die 
formatgerecht vorgef ertigt en Nutzen konnen aber auch 
maschinell oder manuell auf die die Haft- und/oder Kle- 
beschicht zumindest bereichsweise aufweisende Flach- 
seite des Tragerelements aufgeklebt werden • Dabei ist 
es zweckmaBig, wenn die Nutzen in zumindest einer Reihe 
untereinander und/oder nebeneinander auf das Tragerele- 
ment aufgeklebt werden. 



Die er f indungsgemaBe Losung bei dem Drucktrager besteht 
insbesondere darin, daB das Tragerelement zumindest in 



einem Teilbereich seiner den Nutzen zugewandten Flach- 
seite(n) die Klebeschicht aufweist, daB die Klebe- 
schicht beim abziehen der Nutzen vom Tragerelement im 
wesentlichen riickstandslos von den Nutzen zu trennen 
ist und daB die Nutzen als Karton-, Papier- Oder Papp- 
teile ausgebildet sind. Bei dem erf indungsgemaBen 
Drucktrager sind die einzelnen Nutzen nach dem Druck- 
vorgang praktisch ohne Klebemittel-Rtickstande vom Tra- 
gerelement abzuziehen und stehen f ormatgerecht bei- 
spielsweise als Visitenkarten zur Verfiigung* Da mehrere 
Nutzen auf einem Tragerelement zusammengef aBt werden, 
hat der erf indungsgemaBe Drucktrager trotz der ver- 
gleichsweise kleinen einzelnen Nutzen eine ausreichende 
GroBe, urn in Fotokopiergeraten, Laserdruckern, Tinten- 
strahldruckern, oder dergleichen herkommlichen Druck- 
Gder Schreibgeraten bedruckt zu werden. 

Dabei ist es besonders zweckmaBig, wenn ein Adhasions- 
kleber die Klebeschicht bildet. Insbesondere von einem 
. solchen Adhasionskleber lassen sich die einzelnen Nut- 
zen praktisch riickstandsfrei abziehen, 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Tragerelement 
sowie die Nutzen einen rechteckigen AuBenumriB aufwei- 
sen, und wenn das Tragerelement dabei einen AuBenumriB 
hat, dessen Seitenlangen das Doppelte oder ein ganzzah- 
liges Vielfaches der Lange der entsprechenden Seite ei- 
nes Nutzens betragen. Somit kann das Tragerelement 
durch die Nutzen vollstandig und ohne liberstehende Ran- 
der abgedeckt werden, wobei auf einem Tragerelement 
beispielsweise zwei benachbarte Reihen untereinander 
angeordnete und aneinander anliegende Nutzen tragen 
kann. 



Dabei ist es vorteilhaft, wenn die einem Tragerelement 
zugeordneten Nutzen in ihrem AuBenumriB ubereinstimmen. 

Der Zuschnitt fur den Drucktrager besteht insbesondere 
darin, daB der Zuschnitt einen einstiickigen Materialbo- 
gen aufweist, der zumindest eine Reihe untereinander 
angeordneter und quer zur Langserstreckung des Materi- 
albogens angeordneter Stanzlinien, Schnittlinien Oder 
dergleichen Durchbrechungen hat, daB die Durchbrechun- 
gen beidseits mit Abstand von den in Langsrichtung ori- 
entierten Seiten des Materialbogens enden und daB auf 
eine Flachseite des Materialbogens wenigstens ein, des- 
sen Durchbrechungen viberbriickendes Tragerelement mit- 
tels eines Haft- und/oder Klebeschicht angeheftet oder 
angeklebt ist. Der er f indungsgemaBe Zuschnitt weist in 
zumindest einer Reihe mehrere untereinander angeordnete 
Stanzlinien, Schnittlinien oder dergleichen Durchbre- 
chungen auf, die die Querseiten der einzelnen Nutzen 
bilden. Diese Durchbrechungen enden beidseits mit Ab- 
stand von den in Langsrichtung orientierten Seiten des 
Materialbogens, so daB dessen an den Querseiten der 
einzelnen Nutzen angreifender Randbereich die Nutzen 
zusammenhalt. Die Nutzen werden zusatzlich durch das 
die Durchbrechungen iiberbrUckende und in Langsrichtung 
des Materialbogens orientierte Tragerelement zusammen- 
gehalten. Zuia Vereinzeln der auf dem Tragerelement ge- 
haltenen Nutzen muB lediglich der beidseits der Nutzen 
bislang verbliebene und in Langsrichtung orientierte 
Randbereich des Materialbogens ausgestanzt oder ausge- 
schnitten werden, wobei die entsprechende Stanz- oder 
Schnittlinie die Langsseiten der einzelnen Nutzen bil- 
det. AnschlieBend stehen die aus mehreren untereinander 
angeordneten und durch das Tragerelement zusammengehal- 
tenen Nutzen bestehenden Drucktrager zur Verfiigung- 



Sollten die Nutzen als Visitenkarten, Identitatskarten 
Oder dergleichen forma tgerecht vorgef ertigte Drucktra- 
ger verwendet werden, ist die Haf tklebeschicht auf der 
dem materialbogen zugewandten Flachseite des Tragerele- 
mentes vorgesehen und der Materialbogen bzw. die Nutzen 
sind im wesentlichen rtickstandsf rei von der Haftkleber- 
schicht des TrSgerelements losbar. 

Sollen die einzelnen, einem Trager element zugeordneten 
Nutzen etwa dasselbe Format aufweisen und auf dem Tra- 
gerelemnt in einer Reihe untereinander mit ihren Quer- 
seiten aneinander anliegen, ist es vorteilhaft, wenn 
die benachbarten Durchbrechungen aller in einer Reihe 
untereinander angeordneter Durchbrechungen denselben 
Abstand voneinander aufweisen. Dabei sieht eine beson- 
ders vorteilhafte Ausfiihrungsf orm gemaB der Erfindung 
vor, daB der Materialbogen zumindest zwei, voneinander 
beabstandete Reihen untereinander angeordneter Durch- 
brechungen hat. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren Unteran- 
spriichen aufgefiihrt. Im ubrigen ergeben sich weitere 
Merkmale der Erfindung aus der folgenden Beschreibung 
erf indungsgemaBer Ausfiihrungsbeispiele in Verbindung 
mit den Anspruchen sowie der Zeichnung. Die einzelnen 
Merkmale konnen je fiir sich oder zu mehreren bei einer 
Ausfiihrungsf orm der Erfindung verwirklicht sein. 

Die Zeichnung zeigt einen Materialzuschnitt zur Her- 
stellung eines Drucktragers . 

In der Zeichnung ist ein Zuschnitt 9 dargestellt, der 
einen einstiickigen und in seinem UmriB mit durchgezoge- 



nen Linien angedeuteten Materialbogen 10 aus Pappe, Pa- 
pier, Karton Oder anderem Material aufweist. Dieser 
materialbogen 10 hat zwei benachbarte Reihen 5 in glei- 
chem Abstand untereinander angeordneter Stanz linien, 
Schnitt linien oder dergleichen Druchbrechungen 11, die 
durch strichpunktierte Linien angedeutet sind und die 
jeweils parallel zueinander quer zur Langsrichtung des 
Materia Ibogens 10 orientiert sind. 

Die Durchbrechungen 11 enden beidseits mit Abstand von 
den in Langsrichtung orient ierten Seiten 12 des Mater i- 
albogens 10, wobei die benachbarten Durchbrechungen 11 
der beiden Reihen 5 mit ihrem Ende 13 auch zueinander 
auf Abstand gehalten sind. Auf eine Flachseite des Ma- 
terialbogens 10 sind zwei mit gepunkteten Linien darge- 
stellte streifenf ormige Tragerelemente 2 angeheftet 
Oder aufgeklebt, die jeweils eine Reihe 5 der Durchbre- 
chungen 11 iiberbrticken. Der dargestellte Zuschnitt 9 
muB lediglich an den gestrichelten Linien 14 entlang 
den in Langsrichtung des Materia Ibogens 10 orientierten 
und miteinander f luchtenden Langsseiten 6 der Nutzen 3 
geschnitten oder ausgestanzt werden, urn zwei - hier 
streifenf ormige - Drucktrager 1 zu erhalten, auf dem 
die nun f ormatgerecht vorgefertigten Nutzen 3 in je- 
weils einer Reihe untereinander auf dem entsprechenden 
Tragerelement 2 angeordnet und mit diesem losbar ver- 
bunden sind. 

Die Langsseiten 15 der Tragerelemente 2 sind mit Ab- 
stand zu den parallelen Langsseiten 6 der ihnen zuge- 
ordneten Nutzen 3 angeordnet. 

Zur Herstellung des Zuschnittes 9 sowie der entspre- 
chenden Drucktrager 1 werden die einem Tragerelement 



zugeordneten Nut z en aus nur einem zunachst durchgehen- 
den Materialbogen 10 hergestellt. In einem ersten Ver- 
fahrensschritt warden die quer zur Langserstreckung 
dieses Materia Ibogens 10 angeordneten Seiten 7 der un- 
tereinander angeordneten Nutzen 3 als stanzlinen, 
Schnittlinien Oder dergleichen Durchbrechungen 11 vor- 
gefertigt, wobei diese Durchbrechungen 11 beidseits mit 
Abstand von den in Langsrichtung orient ierten Seiten 
des Materialbogens enden. Dabel weisen die Durch- 
brechungen 11 auf beiden Seiten der herzustellenden 
Nutzen 3 eine geringfugig groBere Lange auf, als sie 
zur Bildung der entsprechenden Querseite 7 eines Nut- 
zens 3 erforderlich ware. 

In einem nachfolgenden Verf ahrensgang werden anschlie- 
Bend die Tragerelemente 2 in Langsrichtung des Materi- 
albogens 10 auf diesem angeordnet und mit ihren Flach- 
seiten auf den Materialbogen 10 im Bereich der Durch- 
brechungen angeheftet oder aufgeklebt* 

In einem abschlieBenden Verf ahrensschritt, der dem Ver- 
einzeln der reihenweise untereinander auf dem Tragere- 
lementen 2 angeordneten Nutzen 3 dient, werden die in 
Langsrichtung des Materialbogens 10 orientierten Seiten 
6 der Nutzen 3 ausgestanzt, ausgeschnitten oder der- 
gleichen vorgef ertigt . 

Die Haftkleberschicht 4 ist auf der dem Materialbogen 
10 zugewandten Flachseite des Tr agar elements 2 vorgese- 
hen und der Materialbogen 10 ist im wesent lichen riick- 
standsfrei von der Klebeschicht 4 des Trager elements 2 
losbar • 



Beim Zuschneiden des Zuschnittes 9 im abschlieBenden 
Verfahrensgang verbleiben die an den Quer- und Langs- 
seiten des Materialbogens 10 vorgesehenen Randbereiche, 
die vor dem Ausstanzen oder Ausschneiden der Langssei- 
ten 6 der Nutzen 3 diese zusammengehalten haben, als 
Materialreste iibrig. 

Die hier dargestellten Drucktrager 1 konnen in Kopier- 
geraten, Thermodruckern, Laserdruckern oder dergleichen 
herkommlichen Druck- und Schreibgeraten bedruckt wer- 
den, die ansonsten einzelne, derart kleine Formteile 
nicht aufnehmen und bedrucken konnen. Dabei sind die 
hier als Nutzen 3 bezeichneten und auf dem Tragerele- 
ment 2 angehefteten oder aufgeklebten Formteile des 
Drucktragers 1 f ormatunabhangig, d.h. statt der hier 
dargestellten Visitenkarten konnen auch andere Form- 
teile auf dem jeweiligen Tragerelement 2 aufliegen. Den 
in einer Reihe untereinander angeordneten Nutzen 3 ei- 
nes Drucktragers 1 konnen jeweils auch zwei oder meh- 
rere Tragerelemente 2 zugeordnet werden. 

Die Nutzen 3 sowie der zu ihrer Herstellung verwendete 
Materialbogen 10 kann aus schwarzem_, weiBem oder f arbi- 
gem Material bestehen, wobei die einzelnen Nutzen 3 mit 
einem Signet, einem Designmuster , einem Logo oder mit 
anderen Wort- und/oder Bildbestandteilen bereits vorge- 
druckt sein konnen. Um den Drucktrager 1 auch in her- 
kommlichen Laserdruckern oder Thermodruckern verwenden 
zu konnen, ist es zweckmaBig, wenn die Haft- und/oder 
Klebeschicht, insbesondere der verwendete Adhasionskle- 
ber, entsprechend den in diesen herkommlichen Druckge- 
raten iiblichen Temperaturen hitzebestandig ist. 



Die auf dem Drucktrager 1 bef indlichen, gegebenenf alls 
vorgedruckten Nutzen 3 konnen nach dem Druckvorgang vom 
Tragerelement 2 ohne weiteres und ohne einen Klebe- 
stof f-Riickstand abgezogen werden, so daB sie gebrauchs- 
fertig und f onaatgerecht beispielsweise als Visitenkar- 
ten zur Verfugung stehen. Grundsatzlich ist der erfin- 
dungsgemaBe Drucktrager 1 nur einseitig bedruckbar. Um 
Visitenkarten oder dergleichen Fonateile beidseitig be- 
drucken zu konnen, miissen diese entweder auf der dem 
Tragerelement 2 zugewandten Seite vorgedruckt oder 
zunachst nur auf der einen Seite bedruckt werden, um 
sie anschlieBend von Hand oder maschinell mit der be- 
druckten Seite nochmals auf das Tragerelement 2 aufzu- 
kleben, so dafi sie anschlieBend auch auf der noch unbe- 
druckten Seite bedruckt werden konnen* 

Es ist ein besonderer Vorteil der hier dargestellten 
Drucktrager 1, daB diese nach dem Aufdruck oder dem 
Druckvorgang sofort gebrauchsf ertig vorliegen und somit 
beispielsweise forma tgerechte Visitenkarten zur Verfii- 
gung stehen, die kein aufwendiges Nachschneiden er f or- 
der lich machen und die auch randseitig keine stbrenden 
Mater ialreste aufweisen. Dabei zeichnet sich der Druck- 
trager 1 insbesondere durch ein einf aches Handling aus. 
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Schu'tzanspriiche 

1. Drucktrager (1) mit 

- mehreren aus einem Materialbogen (10) durch 
Stanzlinien, Schnittlinien und dergleichen 
Durchbrechungen gefertigten kartenf ormigen Nut- 
zen (3), 

- die durch wenigstens ein streif enf ormiges Trage- 
relement (2) zusammengehalten werden, 

- wobei das Tragerelement (2) auf der den Nutzen 
(3) zugewandten Flachseite eine Haftkleber- 
schicht aufweist und die Nutzen (3) ohne einen 
Haftkleber-Riickstand vom Tragerelement (2) ab- 
ziehbar sind. 

2. Drucktrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchbrechungen (3) beidseits mit Abstand 
von den in Langsrichtung orientierten Seiten (12) 
des Mater ialbogens (10) enden. 

3. Drucktrager nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nutzen (3) durch we- 
nigstens zwei streif enf ormige Tragerelemente (2) zu- 
sammengehalten werden, 

4. Drucktrager nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Haftkleber durch 
einen hitzebestandigen Adhasionskleber gebildet 
wird. 



Drucktrager nach eineia der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Nutzen (3) reihen- 
formig untereinander und/oder linienformig nebenein- 
ander auf dem Tragerelement (den Tragerelementen) 
(2) angeordnet sind. 

Drucktrager nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB beidseits des streifen- 
formigen Trager elements (2) dessen Langsseiten (15) 
mit Abstand und vorzugsweise parallel zu den Langs- 
seiten (6) der auf dem Tragerelement (2) insbeson- 
dere in Reihe gehaltenen Nutzen (3) angeordnet sind. 

Drucktrager nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Materialbogen (10) 
aus Karton , Papier oder Pappe besteht - 



